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Vision de la transformacion industrial de los hidrocarburos
en el futuro cercano

Los ingenieros Juan José Corres Ayala y Gilberto Ortiz han solicitado la asistencia del
suscrito para proporcional al Sector 64 de CANACINTRA, una vision de la transformacion
iIndustrial de los hidrocarburos que se tendra en México en los proximos anos.

En el trabajo se proporcionara un panorama con los problemas relevantes de esta industria y
la vision que se espera la final de este periodo con la solucion de los problemas proponiendo
diferentes proyectos para resolverlos en un horizonte determinado de tiempo.



Los problemas observados

1. La calidad del crudo procesado

Desde el inicio de la produccion de crudo en México, hace mas de 120 afios, la calidad del crudo
producido ha sido cada mas pesado al transcurrir del tiempo, con un mayor contenido de azufre,
asfaltenos y metales; actualmente la composicion actual es muy diferente a la que se
considero en el diseno original de las refinerias que se encuentran operando, los problemas
gue ocasiona han afectado a los rendimientos de operacion, al producirse menos destilados
y mas combustoleo de bajo valor, y la gran cantidad de asfaltenos y metales afecta la
operacion por el ensuciamiento de los equipos de transferencia de calor, de separacion y
equipos mecanicos lo que se traducen en altos costos de mantenimiento que ocasionan
pérdidas en la operacion.

Todos los problemas anteriores redundan en malos resultados financieros para Pemex,
obteniéndose en la operacidon de refinacidon, grandes pérdidas en vez de utilidades.



El perfil histérico de la mezcla de crudo a procesar

ME¥leo MEXICO PRODUCCION ANUAL HISTORICA DE PETROLEO CRUDO
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PRODUCCION, CARACTERISTICAS Y RENDIMIENTOS DE DIFERENTES
TIPOS DE CRUDO PRODUCIDOS Y COMPOSICION DE LA MEZCLA RECONFIGURADA POR PEP,
QUE SE ALIMENTA A STI, MILES DE BARRILES DIARIOS

Mezcla
Extraligero Ligero KuMaloobZz Crudos
Produccion MBD 165 492 1066 1723
% Vol. 9.58 28.55 61.87 100.00
° API 38 31.9 12.2 20.30
SPGR 0.8348 0.866 0.9847 0.94 Se iluminan en
% Azufre 0.98 1.867 5.058 3.76 amarillo alos
% Asfaltenos 1.06 4.6 21.21 14.54 Z
C Ramsboton % peso 1.82 6.31 15.6 11.63 par_amNetros_ f_uera del
Niquel PPM 0.77 18.8 88.4 60.13 disefo original de
Vanadio PPM 4.96 102.2 412.1 284.62 las refinerias de STI
LPG % vol. 1 0.54 0.54 0.58
GASOLINA % vol. 29 25.86 4.63 13.03
KEROSENO % vol. 7.5 5.09 6.46 6.17
GASOLEO ATM. % vol 25.5 24.6 15.13 18.83
GASOLEO VAC. % vol. 25.1 23.54 22.95 23.32
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Curvas True Boiling Point (TBP) de los Principales Crudos de México, esta
informacion fue proporcionada por el Ing. Carlos Gustavo Sanchez Lugo.
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PROCESO DE CRUDO EN PEMEX
2014 a 2023 (MB/D)

167

D68

D08
. Decremento del 70%

Incremento del 44% 215g819

84. 81.
B B 40. u 5

2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023

A la produccion de crudo se le adicionan los condensados para justificar que no
se haincrementado como politicamente se ha manifestado.
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Tipo de crudo alimentado por refineria durante enero y febrero 2023
Fuente: Sistema de informacion energética SENER

Descripcion
Total

Cadereyta

Pesado
Ligero
Superligero

Otras corrientes a
Reconstituido

Madero

Pesado

Ligero
Superligero

Reconstituido

Liquidos

Minatitlan

Pesado

Ligero
Superligero

Reconstituido

Liquidos

Unidad

Mbd

ene-23
835.639

100.904

58.777
42.127
0
0
0
92.188
92.188
0

0

0

0
119.079

112.808

6.271
0
N/D
0

feb-23
802.95

132.289

71.903
60.386
0
0
0
82.996
82.996
0

0

0

0
117.274

114.101

3.173
0
N/D
0

Salamanca
Pesado
Ligero
Superligero

Reconstituido

Salina Cruz
Pesado
Ligero

Superligero

Reconstituido

Tula
Pesado
Ligero
Superligero

Reconstituido

137.358
33.319
93.549
10.491

0

157.326
62.939
94.387

0

0

228.784
57.984
142.449
28.351

0

106.921
25.055
71.916

9.949

0

183.689
73.572
110.117
0

0

179.781
43.103
107.403
29.275

0

Es pertinente comentar que la produccién de crudo se esta
incrementando con los condensados producidos en Ixashi, la mezcla
se acuila como crudo superligero.
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Los problemas observados

2. Produccidn de gas natural escasa y contaminada con nitrogeno

La produccion de gas natural en México ha ido declinando y se importa mas del 80% del consumo
nacional de gas seco, lo cual vulnera en gran medida la soberania energética.

El gas natural producido esta contaminado con nitrégeno, lo cual afecta su poder calorifico y hay que
destinar etano para inyectar a los gasoductos para cumplir con la normatividad.

El alto contenido de nitrdgeno también origina que se quemen grandes cantidades de gas natural,
por afectaciones a los equipos de separacion y de compresion gue no lo consideraron en el disefo.

La declinacion de la produccion de gas natural ha disminuido la produccion de etano, lo cual afecta
directamente a la industria petroquimica de derivados del etileno.



PRODUCCION DE GAS AMARGO Y CONTENIDO DE
NITROGENO (% VOL.)
Estadisticas e Indicadores Petroleros, PEMEX, Enero 2023
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PRODUCCION DE ETANO.
Estadisticas e Indicadores Petroleros, PEMEX
Enero 2023 (Miles de barriles diarios)

Disminucioén en la
produccion de
etano: 45.3%

\
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Con la merma en la produccion, y la inyeccion de etano al gasoducto, las plantas de etileno de Cangrejeray Morelos y la planta de etileno de
Braskem-IDESA no cuentan con suficiente materia prima, tieniéndose que importar. Braskem IDESA ha anunciado la construccion de un

almacenamiento de etano, que importara desde Texas

AVH Abril 2023
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(45, SENER Produccion, importacion y consumo de gas seco (MMpcd)
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(?) Datos disponibles hasta enerc de 2022.

Consumo de Gas Natural: Produccion total de gas natural de Pemex mds las importaciones. i 12
Produccién de Gas Natural: Volumen de gas natural producido por Pemex, incluyendo el gas é.ye%@tg &Lf%pu?h%e

Fuente: Sistema de Informacién Energética (SIE).



(43, SENER Infraestructura nacional para la produccion y manejo de gas seco
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PAISES IMPORTADORES DE GAS NATURAL

Entre los paises con alta dependencia externa de gas natural, México es el que
depende en mayor proporcion de un solo pais.

+ Entre los paises con alta dependencia
externa de gas natural, superior al 90%,
ninguno de ellos importa mas del 52% de
un solo pais.

» Las importaciones de Estados Unidos
significan mas del 90% de las
importaciones totales.

México es el Ginico
pais con reservas

Situacion de las importaciones de gas natural en paises

importadores
Porcentaje de gas importado sobre consumo nacional
959, 98% 98% 99% 100% 100%
89%
48.0% 53.6% 65.1% 48.6%
52.09 51.4%
México Meéxico | Francia Japon  Espafia Alemania [Halia Turquia

2019*

2017+

Porcentaje importado
de otros paises

Porcentaje del pais del
gue mas importan

* Bl porcentaje de Mexico en 2017 considera el consumo nacional, excluyendo el consumo de PEMEX. Si se considera el consumo de PEMEX. este porcentaje se estima en 65%. La estimacion de Mexico para 2019
considera la entrada del ducto marino del Sur de Texas (EUA) a Tuxpan (MEX), con una capacidad de importacidn de 2 600 mmped programado para empezar operaciones en octubre de 2018. Se considera una

utilizacidn de capacidad de 75%. Informacion disponible en hitps:fwww.gob.mx/cms/uploads/attachmentifile/311763/531. DGENP.209.18.INF.1.0T.12 Tercera Revisi n PO 2015-2019.pdf

Fuente: BP Statisfical Review of Word Energy. hitp2f'www bp.com/eniglobal/corporate/energy-economics/statistical-review-of-world-energy. himi
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Quema de gas natural durante 2016-2021
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Mexican Gulf Coast

Gulf of Mexico

Offshore Oil Activity

.‘. :

-

The Mexican Gulf Coast and the Bay of Campeche host a large amount of onshore oil activity and shallow-water

offshore drilling. Night illumination and natural gas flaring allow these facilities to be detected by the Suomi satellite.

This satellite image was compiled by NASA; the annotations, caption, and inset map were produced by
Geology.com.




Venteos de gas en Abkatun alfa
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Los problemas observados

3. La produccion de productos petroquimicos ha declinado

Los problemas en la produccion de gas natural, etano y en la calidad del crudo alimentado a
refinerias ha afectado a la produccion de petroquimicos, incluyendo las de elaboracion de

fertilizantes.

La decision del ejecutivo de fortalecer la refinacion durante esta administracion, se ha
traducido en un menor presupuesto para mantener, modernizar e incrementar el plantel
productivo de procesamiento de gas y de petroguimica.

Hay que sefalar nuevamente la importancia de la industria petroquimica en la generacion de
valor agregado a los hidrocarburos, generando rigueza al pais y creando empleos bien

remunerados.

AVH Abril 2023
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La importancia de la industria petroquimica

LA GENERACION DEL VALOR AGREGADO POR LA INDUSTRIA
PETROQUIMICA, DURANTE EL PROCESAMIENTO DE CRUDO Y GAS
NATURAL

CREACION DE EMPLEOS, DESARROLLO ECONOMICO Y RIQUEZA

—

MENOR INVERSION Y MAYOR

MAYOR INVERSION Y MENOR UTILIDAD > UTILIDAD
PRODUCTOS
FINALES:
INDUSTRIA .
PETROQUIMICA *PLASTICOS DE INGENIERIA )
PRIVADA *ARTICULOS PARA LA CONSTRUCCION
*BIOCOMBUSTIBLES
+INDUSTRIA DEL TRANSPORTE
*ELECTRONICOS
PETROLEO: «INDUSTRIA DE LA COMUNICACION
122 USD/b Gasolina; ETILENO: 1,014 USD/T MEG: 700 USD/t *INDUSTRIA ELECTRICA
176.4 USD/b OXIDO DE ETILENO:1,500 USD/T HDPE PELICULA: 1,600 USD/T *MAQUINARIA
GAS NATURAL: Etano:  POLIETILENOS: 930 USD/T PET: 9,800 USD/T «INDUSTRIA AEREA Y ESPACIAL
8.25 USD/ MMBT 250 USD/T POLIPROPILENO: 1240 USD/T PTA: 5,300 USD/T *SALUD
(736NUSD/T POLICLORURO DE VINILO: 950 USD/t ABS: 3300 USD/T LIMPIEZA

BENCENO: 1,500 USD/T ACIDO ACRILICO: 1750 USD/T «INDUSTRIA DEL VESTIDO

ESTIRENO: 1500 USD/T PVC: 1,000 USD/T *PINTURAS

TOLUENO: 750 USD/T POLIPROPILENO: 1,315 *ELASTOMEROS

PARAXILENO 1,000 USD/T usDIT *MATERIALES DIVERSOS

ORTOXILENO: 800 USD/T *ADITIVOS

METANOL: 300 USD/T *PESTICIDAS

AMONIACO: 750 USD/T *RESINAS

UREA: 900 USD/T *SOLVENTES

ACRILONITRILO: 1,100 USD/T A\V/H Abril 2023 *BATERIAS

FERTILIZANTES + A INDUSTRIA DE ALIMENTOS
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,SENER Produccion total de amoniaco y etileno (Mtd)
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L — Valor de las importaciones y exportaciones de productos petroquimicos
7 S (millones de dolares)
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Los problemas observados

4. Plantel viejo con oportunidades de mejoramiento tecnoldgico

El plantel productivo de las refinerias como las centros de procesamiento de gas y las plantas
petroquimicas, incluyendo las de elaboracion de fertilizantes, tienen tecnologias de los afos
setenta y requieren ser modernizadas para mejorar sus rendimientos y disminuir la

contaminacion ambiental.

El sistema de ductos, estaciones de bombeo y terminales de almacenamiento también
requieren de ser actualizadas tecnoldégicamente.



Capacidad de procesamiento de crudo, configuraciony
porcentaje de crudo maya procesado en las refinerias de
PEMEX Refinacion
(Capacidad total de procesamiento de crudo 1, 615,000 B/D)

Nombre Capacidad de | Configuraci| Afo en que | % de crudo
procesamiento on inicio maya
de crudo en B/d operaciones procesado

(8 Lazaro 285,000 FCC + 1956 75
Cérdenas Coquer
728 Antonio Dovali 330,000 FCC 1979 32
Jaime
Miguel Hidalgo 315,000 FCC 1976 32
Z88 Héctor Lara 275,000 FCC + 1979 55
Sosa Coquer
Antonio M. Amor 220,000 FCC 1950 16
Francisco I. 190,000 FCC + 1960 83
Madero Coquer

AVH Abril 2023
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Antigledad, estado y capacidad de las Plantas de
PEMEX de procesamiento de Gas

Numero de plantas Afo en que inicio
operaciones

1 Cactus 22 1974-1980
Cangrejera* 3 1981-2010
Cd. Pemex 9 1958-1983
La Venta 1 1967-1973
Matapionche 5 1981-1989
_ Morelos* 1 1990
Nuevo Pemex 13 1985-1986
BERN Pajaritos* 1 1972
IR Arenque 3 2003
I Burgos 4 2008
Reynosa 2 1955
FEE Poza Rica 4 1951-1978

AVH Abril 2023
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Antigledad, estado y capacidad de las Plantas de
PEMEX Petroquimica.

Complejo

Camargo

Cangrejera

Cosoleacaque
Escolin
Independencia
Morelos
Pajaritos

Tula

Reynosa
TOTALES

Plantas
instaladas/Afo
deinicio

operacion

1/1967
21/1980-2012

9/1962-1981

3/1971-1978

6/1969-1978

8/1990-2004

6/1967-1982
1/1979
2/1966

59

No. de Plantas en
operacion
(Plantas fuera de
operacion)

0(1)
10(10)

3(7)
0(3)
2(5)
7(1)
2(4)
0(1)
0(2)
24(32)

AVH Abril 2023

Capacidad de
JERIES
operando
T/A

0
1,750,000

2,767,000
0
155,820
1,996,000
588,000
0
0
6,518,820

Capacidad de

plantas fuera

de operacion
T/A

297,000
380,000

2,700,380
333,000
231,080
200,000
364,000

59,268
64,210
4,564,722
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Los problemas observados

5. Elincremento de accidentes y el incremento de la contaminacion
ambiental

La contaminacion ambiental, el incremento de accidentes, que han ocasionado que los
indices de seguridad y de frecuencia se incrementen.

Pemex reveld que sus indicadores clave de desempeiio de seguridad aumentd de 0.35 a 0.49 el
indice de accidentes por millon de horas hombre laboradas entre el 2021 y el 2022.

El indice de gravedad acumulado paso6 de 20 a 29 dias perdidos por millén de horas hombre
en el mismo lapso, luego de los accidentes que ocurrieron este jueves 23 de febrero de 2023 en las
instalaciones de la empresa.

La cronologia desde el afio de 2018 hasta 2023, del del indice de frecuencia (dias perdidos por

millébn de horas hombre) y el indice de gravedad (desempefio de seguridad) se ilustra en la
siguiente tabla:
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indice de frecuencia acumulado indice de gravedad
(dias perdidos por millébn de horas (Desempeiio de

hombre trabajadas) seguridad)

5 0.08
8 0.21
7 0.21
7 0.27
12 0.29
29 0.49
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Dafos causados por el incendio ocurrido el 7 de abril de 2021 en la Refineria Lazaro Cardenas de en la seccion de
Minatitlan Veracruz, que dejé 17 heridos y dafos en la casa de bombas, en el almacenamiento de gasolina amarga y en el
rack de tuberias
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Incendio en la Refineria de Cadereyta el 25 de junio de 2022
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Los problemas observados
6. Malos resultados financieros

Todos los problemas anteriormente mencionados y la creciente importacion de gas natural, gas Ip,
productos petroliferos, productos petroquimicos, y el exceso de produccion de combustoleo de bajo
valor, redundan en malos resultados financieros para Pemex, obteniéndose pérdidas en vez de
utilidades.

Adicionalmente debe mencionarse otros problemas como son:

La contaminacion ambiental, el incremento de accidentes, que han ocasionado que los

indices de seguridad y de frecuencia se incrementen y consecuentemente se tengan
pérdidas adicionales.

Otro tema que afecta el desempefio financiero de Pemex radica en la gran cantidad de deuda que,

la mayor parte se adquirio en la administracion pasada; el pago de la amortizacion y de los
intereses de la misma, es un lastre para la administracion actual y para las siguientes.
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Activo circulante

Activo circulante

Efectivo y equivalentes de efectivo
Clientes

Otras cuentas por cobrar financieras
Otras cuentas por cobrar no financieras
Inventarios
Bonos del Gobierno Federal
Instrumentos financieros derivados
Otros activos circulantes

Total del activo circulante

Activo no circulante

Inversiones en negocios conjuntos, asociadas y otras
Pozos, ductos, propiedades, planta y equipo, neto
Derechos de uso
Documentos por cobrar netos de la porcién circulante y otros activos
Bonos del Gobierno Federal
Impuestos a la utilidad y derechos diferidos
Activos intangibles, neto
Otros activos
Total del activo no circulante

Nota

8,9
7,8,10a)
7,8,10b)
7,8,10b)
11
15b
8,18
g
6

8,12
13
17

8,15-c

15-b
21
14

15-d

Estados consolidados de situacion financierf(15)

Al 31 de diciembre de 2021 y 2020

(Cifras expresadas en miles de pesos)

2021 2020
76,506,447 39,989,781
101,259,081 68,382,413
40,787,153 31,615,623
136,350,115 89,789,428
86,113,142 52,605,661
1,253,451 18,036,557
12,473,967 25,947,993
3,650,688 3,492,283
458,394,044 329,859,739
2,254,952 12,015,129
1,274,532,607  1,276,129,521
54,283,458 59,195,257
1,646,290 886,827
109,601,905 111,512,962
92,255,839 108,529,199
20,016,146 22,775,784
39,112,930 7,583,510
1,593,704,127  1,598,628,18¢

Pasivo Circulante

Deuda a corto plazo y porcidn circulante
Arrendamiento a corto plazo

Proveedores

Impuestos y derechos por pagar

Cuentas y gastos acumulados por pagar

instrumentos financieros derivados
Total del pasivo circulante

Pasivo no circulante
Deuda a largo plazo, neta de la porcidn circulante
Arrendamiento a largo plazo, neta de la porcion circulante
Beneficios a los empleados
Provision para créditos diversos
Otros pasivos
Impuestos a la utilidad diferidos
Total del pasivo no circulante
Total del pasiva

Patrimonio (déficit)

Participacion controladora:
Certificados de aportacion "A"
Aportaciones del Gobierno Federal
Reserva legal
Resultados acumulados integrales

Déficit acumulado:
De ejercicios anteriores
Pérdida neta del afio

AVH Abril 2023

Nota

8,16
8,17

21
8,18
8,18

8,16
8,17
19
20

21

6,22

2021 2020
492,283,613 391,097,267
£,902,874 8,106,537
264,056,358 281,978,041
112,753,591 51,200,314
32,015,808 30,709,497
13,636,086 9,318,015
T 922,648,330 772,410,071
1,757,412,281 1,867,630,050
51,448,775 55,077,191
1,384,071,648  1,535,168,086
92,397,666 94,625,884
10,778,904 4,891,562
3,341,350 3,412,114
3,299,450,624  3,560,804,887

4,222,098,954

4,333,214,958

841,285,576
43,730,591
1,002,130
(38,139,514]

(2,723,475,900)
(294,532,168

524,931,447
43,730,591
1,002,130
(251,284,990)

(2,214,597,087)
(508,878,813
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Estados consolidados del resultasdo integral
Par lns Sfos tenminadcs ol 31 e dadiemiers de 2021, I020y 2019

(Cifras axpressdss on mikss de pesos)

Hodin o2 2020 205
Ventas netas:
En ol pails ET 5 THZ.114,551 =04,712031 207,030,314
D e TA R &7 TERSADAZR 445,734 3359 585,547 3%
rgresas e G reicing 57 2973241 4, 715434 9. 108 E3
Total de wentas LA%5 BFE G20 253,661 51 1A 57118
{Deterions) de pozos, ductas, propledades, planta v equipa, neta El3c) {1.210,535) 136,353, 7004 131,283, 154)
et il o weesredice B3 L/O&6 ERD P02 £323,R14 5 1, L33 A93% 474
Bendariento bruto G 2T G323 B, HAE 454 247,754,607
Sashos de distribucddn, ansportadcn y wenta E,23 15038550 12.43653432 21 EES =11
Easros ok administrackn B3 150,432,311 145 R9d 444 L3ETREED2
CHros ingresos . 24-a 17 600 A66 11,768 246 14,540,447
{Mros gastos 6.24-b (50.965,006] (1,194,714} 7211661
Bendimiento (pérdda) de operacidn [ 228507832 (63,062 2000 LG M8 G
lingresa finamciers (1) i ZF 506, TR4 A6, TAF D4R 29,235,603
{Costa] financiero [2) 2 (164571647  [161,765242) (132,861, 340y
{Costa) rersclimsnto poe instr Fircanacier ek, nebo 6,18 (25 334, 2a%) 17,09, 131 (23,263 903)
{Pérdida) utiidad om camblos, nota E,1lB (85, 575,050] [ 128,353 304 86,930,388
Suma de oot Hinsrskeros notos, [ooshoe] o i Tinarcienoe o hoes, marta iyt
en cambios neta (206,564,156]  [256,876.357) (35959 r72)
APerdidal et om la par de los o negockos conjuntos asodadas ¥ otras E,12 {3.088,107] [3,5%0,533) {1,157 283}
| DTN o N0 oo SO 6,17 {5,703, 374) - -
Rendrmiento {pErdacia)) antes de derschos, impuestos v otros 12572,295 (323,472 2500 =1, 711 455
DR o Sobie GHTTSCCitn da peTTdki y onas 1 306,537,727 154,609, 136 A7IR17, 500
{lmpuestos ] bevelicions metos & la wtildd 21 520,540 30,063,539 28585, 01
Totsl de derechos, impusstos y otros: & 307 48,122 185, 57005 343,823 488
Pérdica reta [ {294,775 B77) 09,05 065) 282,112.004)
{iros resultados inbegrakes-
R SETAN e 5k etk al resadvsedn ool e
Eferio o comersidin T.TADARE AR SG1 12,695.532)
Particdy que no serd recasficads postencrments al resultado del sjercicio:
{Péndidas| garandas achariles poar benchicdos a los leados noeto de 205,407 809 15,18z 373) (308,337 314)
Total de otros resultsdons inlegrakes 213,047,005 111,305, 412) 1312033, 846)
Pirclada) uridids integral tatal E (BLEIT BB  [S20,357A77) | 504,154 5709
Perdida neta atribulbie ac
Particigaciin conralisor 5 (?34532,168]  [SDE,ETEE |2A1,890, 300 )
[Partacipadiin no contioladons 243,308 17 21,732
Perdida reta 5 (298775, A77]  [509,055,065) |2A2,113,024)
Mros resultados atribu bles a
Particpacicn contrabidiora 5 213,145,470 (21, 200, 400 (312025, 657)
Participacidn no controlidors 3,514 12h I E11
Total de otros resutados Inbegrales 5 213,147,395 |11,305.412) 312,033 246}
ResuR ada wlagral atsibuible a:
(Partacpacion controladiors 5 (B1I86,602)  [S20008513) (393,515,959
Particpacidn no controbdora [241,190) N2r2asa) AG1E S11)
{ Pirchda) utididsd integral total s (B1E2T BEY]  [S20,357A77) [554, 134 570

LS mOtAs o e = parte i e mutps

financisrmes o

B nchoye mnummlmmvpmwmmmnammmmmm pozos on 2021, 2030w 2019

= Inchayn, principalmeants, inTeneses de la deuda.
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Estado Financiero de Pemex deuda consolidada vy
calificacion crediticia de Pemex en 2021.

Perfil de la deuda de Pemex
(miles de millones de US ddlares)
Fuente de informacion Pemex

2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020

Pemex informd que obtuvo ganancias ascienden a 124,283
millones de pesos (monto que equivale a 6,230 millones de ddlares)
en el mismo periodo.

Acciones para ayudar a Pemex con la deuda que ha contraido

A mediados del mes de marzo de 2021 el Gobierno Federal de
México anuncid que destinard 6.412 millones de ddlares para
amortizar la deuda de Pemex. Fuente: PEMEX

CALIFICACION DE LA DEUDA DE PEMEX:

La agencia Fitch Ratings rebajo la calificacion de Pemex
de “BB estable” a “BB negativa”, BB indica
vulnerabilidad elevada de riesgo de incumplimiento.

El ajuste en dos escalones a la calificacién fue
consecuencia del ajuste a la baja que hizo un dia antes en
la calificacion soberana de México, que paso6 de “BBB+”
a “BBB”, dos niveles por encima del grado de inversion.

Moody’s ajusté a Ba3 negativa la perspectiva de
calificacion de Pemex, Moody's dijo que la decision se
basa en el alto riesgo de liquidez y creciente riesgo de
negocio de Pemex, pues la empresa enfrenta altos niveles
de vencimientos de deuda debido a la expansién de su
capacidad de refinacion y produccioén. (18)

SP Global Ratings califica a la deuda de Pemex como

‘BBB'/estable. ‘BBB": Una obligacion calificada con 'BBB'
presenta parametros de proteccion adecuados. Sin
embargo, es mas probable que condiciones econémicas
adversas o cambios coyunturales conduzcan al
debilitamiento de la capacidad del emisor para cumplir con
sus compromisos financieros sobre la obligacion.
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7.0 Vision de la transformacion industrial de los hidrocarburos en el
futuro cercano

El panorama que se propone tener en la transformacion industrial de los hidrocarburos en
Meéxico en los proximos anos incluye los siguientes conceptos:

1. Se debe hacer un uso mas eficiente, mas rentable y mas sustentable de nuestros
recursos que deben usarse como palanca de desarrollo de nuestra economia.

2. El cumplimiento con los compromisos ambientales y financieros que se han suscrito

debe ser prioritario.

3. El estado debe ser el responsable de la planeacion estratégica la cual debe hacerse

con toda la rigurosidad técnica posible ante la escasez de recursos, pero también se

debe garantizar la participacion de los 6érganos reguladores independientes.

4. Ante la magnitud de la tarea, Se debe incrementar y fomentar la participacion del

sector privado.

5. Se debe de garantizar una transicion energeética hacia un futuro mas sustentable.

Para lograr esta vision, se proponen las siguientes soluciones:



8.1 Incrementar la produccion de petroleo

El panorama que se tendra, de acuerdo a los estudios de prospeccion de la Comision
Nacional de Hidrocarburos, se ilustran en las siguiente grafica:

Coamisic

Escenarios de la Prospectiva de Produccion
lidrocarburos de Petroleo

2,500
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2,000 1,867
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3 1500 1,603 1,590 1,635
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O
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2
=
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8.1 Incrementar la produccion y la calidad del crudo
procesado petroleo

La estrategia de produccion futura de crudo se enfoca principalmente a:

El campo Ek-Balam en el que se pretende recuperar 31.98 mil barriles de aceite y
7.53 mil millones de pies cubicos de gas, detall6 la Comision Nacional de
Hidrocarburos. El area de explotacion es de 63.373 kilbmetros cuadrados, y con
ubicacion de 95 kilometros al noroeste de Ciudad del Carmen, Campeche. Para ello
se prevé un programa de trabajo que contempla la perforacion de 6 pozos, la
ejecucion de 6 terminaciones, 8 reparaciones mayores y 15 reparaciones menores.
Con respecto a la infraestructura, Pemex seguird con el tendido de 9 ductos y la
construccion de la plataforma Balam-TA2, ademas de otras obras. El Presupuesto
aprobado para esta area asciende a 828.75 millones de dolares.

Otras explotaciones de los recursos en aguas someras, en donde se trabaja en la
construccion de 20 nuevos desarrollo y en 13 plataformas marinas y 14 ductos, para
explotar 145 pozos adicionales, de acuerdo a informacion de SENER y Pemex.



8.1 Incrementar la calidad y la produccion del
crudo procesado

La explotacion por Pemex del yacimiento Zama, con una reserva estimada de 950
millones de barriles de crudo ligero, tiene una superficie aproximada de 26.7
kilbmetros cuadrados y se localiza en aguas someras del Golfo de México a 58
kilometros frente a las costas de Tabasco.

La compania italiana ENI anuncio el descubrimiento de un nuevo campo petrolero en
las aguas someras del Golfo de México, frente a costas de Tabasco, denominado
Saasken, con una reserva estimada entre 200 y 300 millones de barriles de petroleo
crudo equivalente.



7.2 Incrementar la produccion y la calidad del gas natural,
disminuyendo |la dependencia del exterior

El panorama que se tendra, de acuerdo a los estudios de prospeccion de la Comision
Nacional de Hidrocarburos, se ilustran en las siguiente grafica:

SENER Produccion historica y prospectiva de gas natural (MMpcd)
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8.1 Mejora en la calidad del crudo procesado

La calidad del crudo producido alimentado al SNR debe estar de acuerdo con las especificaciones
en cuanto al contenido de agua y sedimentos (Maximo 0.5%) vy sal (50 libras/1,000 barriles).

Debe destacarse una comision de personal de la Direcciones de Produccion Primaria (PEP) y de
STI, que vigile para que se cumplan las especificaciones de entrega y las mejoras que se requiera
hacer a los equipos de desalado y de deshidratacion de PEP y desde luego deben evitarse practicas
de alimentacion de productos quimicos, para evitar dafios como los que han ocurrido a los equipos
de refinacion. Debe incluirse el tema de la logistica de entrega del crudo, cuidando no solo al crudo
exportado sino también al crudo entregado a STI.

El crudo deberia contemplar también un acuerdo entre PEP y STl sobre los contaminantes,
metales, asfaltenos y azufre, hay que recordar que afectan la operacion de refinerias, aun
mas a las que no estan reconfiguradas, hay que recordar que el disefio de las refinerias se
hizo considerando crudo extra ligero (Salamanca, Madero y Minatitlan) y crudo ligero (Tula,
Cadereyta y Salina Cruz); en la siguiente tabla se muestra la composicion de la mezcla
reconfigurada que se alimenta durante 2020 a la STI:



8.2 Mejoramiento de la operacion en refinerias

Entre los proyectos que se requieren para mejorar la operacion en refinerias, se encuentran los siguientes:

Se requiere elaborar una auditoria a cada refineria para mejorar y actualizar la instrumentacion

necesaria para elaborar los balances de materia y energia y conocer con precision cuando crudo se

alimenta y cuantos productos se producen.

Adicionalmente hay que conocer con que excesos de aire de combustidon se esta trabajando, con el objetivo de estar
en disposicion de poder reducir la cantidad de energia empleada, para mejorar los costos de procesamiento. Los
proyectos de rehabilitacion de la refinerias deberan de continuar hasta terminar los problemas creados por la
presencia de cloruros y la corrosion por los excesos de agua y sal alimentados en el crudo.

Es imperativo iniciar los tramites con los licenciadores de procesos, especialmente los del proceso de FCC
para modernizar y actualizar tecnologicamente las instalaciones, incluyendo las plantas de azufre.

Es importante ir avanzando en los proyectos de elaboraciéon de gasolinas y de diésel con bajos contenidos
de azufre.

Se recomienda que se inicie la compra de catalizadores idoneos para procesar los compuestos que se
originan con la mezcla reconfigurada de crudo, especialmente en los procesos de hidrodesulfurizacion de
naftas, destilados intermedios, reformacion y craqueo catalitico. Esta actividad seria bien soportada
mediante el uso de las plantas piloto del IMP.
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8.2 Incrementar la produccidn del gas natural disminuyendo la
dependencia del exterior

Incorporacion de gas natural del Campo Ixashi

Ixashi es el yacimiento terrestre mas grande en los ultimos 25 afios, se localiza en Tierra
Blanca Veracruz y cuenta con una reserva de 366 millones de barriles de crudo equivalente
con reservas 1P, certificadas y puede producir hasta 190,000 B/D de crudo equivalente y
una produccion de gas de 350 MMPCD.

Para aprovechar este nuevo yacimiento se instali un nuevo Centro de Procesamiento
de Gas (Papan, planta Perdiz contratada con la compafnia Nuvoil) y de una
interconexion con el Centro de Procesamiento de Gas Matapionche, asi como toda la
infraestructura de interconexion con el sistema de gas seco.

Las instalaciones requeridas son: una bateria de separacion, dos plantas endulzadoras de
gas y de recuperacion de azufre, una planta de rocio de separacion y un sistema de
compresion para bombear el gas seco producido.

Actualmente se cuenta con la ingenieria basica desarrollada por el IMP y no se ha
avanzado en el proyecto por falta de presupuesto.
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7.2 Incrementar la produccion y la calidad del gas
natural disminuyendo la dependencia del exterior
La produccion de gas natural de los campos de IxaVhi y Quesqui

Produccion de Hidrocarburos

Iscionsl O Asignaciones O C stos ."c.
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8.2 Incrementar la produccidon nacional del gas natural

Incorporacion de gas natural de Lakash

En la inauguracion de la Refineria Olmeca, el director de Pemex, Octavio Romero Oropeza
llevo a cabo la firma de las carta de intencidon entre la paraestatal y New Fortress Energy
para la reactivacion del proyecto Lakach en aguas profundas del Golfo de México, asi como
con ICA-FLOUR para la construccion de la coquizadora en Salina Cruz, Oaxaca.

El proyecto Lakach sera reactivado tras haber sido suspendido por falta de rentabilidad para
PEMEX, tiene un potencial de reserva de gas de 937 mil millones de pies cubicos.

Esta reactivacion de realizara a través de la empresa productiva PEMEX y en colaboracion
con privados, realizando una inversion de 1,459 millones de doélares con la vision de
recuperar 1,197 millones de dolares disminuyendo asi la pérdida inicial.

« Es un campo de gas no asociado y condensado
» Es el primer desarrollo de gas en aguas profundas.
 La explotacion de este campo se realizara con infraestructura submarina y terrestre.



Incremento de la produccion de gas natural, disminuyendo la
dependencia del exterior. La explotacion del yacimiento Lakach
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8.2 Mejoramiento en la operacion y el mantenimiento
de los Centros de Procesamiento de Gas

En la misma forma que el resto de las instalaciones a cargo de la STI, Los Centros de Procesamiento
de Gas y en general toda la infraestructura de ductos, tienen grandes rezagos en el mantenimiento y
en la actualizacion tecnologica, es muy recomendable hacer los siguientes proyectos, para prevenir
siniestros:

 Mejorar la recuperacion de etano, modificando los internos de las columnas fraccionadoras e
impidiendo la contaminacion de este compuesto con el propano.

» Modernizar las plantas de recuperacion de azufre.

« Actualizar todos los sistemas de medicion de los insumos y los productos, contabilizando los gases
enviados a los guemadores y estudiar la posible recuperacion de los mismos.

 Iniciar un sistema de administracion de riesgos y un proyecto de deteccion de espesores de pared
en gasoductos y etano ductos, para prevenir siniestros.

 Iniciar los proyectos de capacitacion y certificacion del personal operativo y de mantenimiento.



8.2 Mejora en la calidad del gas amargo del gas amargo procesado

Se proponen las siguientes acciones para solucionar este problema:
Integrar un grupo de trabajo entre PEP y STI para:

» Estudiar la posibilidad de reducir la inyecciéon de nitrogeno, sustituyéndolo por gas seco.

» Estudiar la posibilidad de modificar los separadores trifasicos que alimentan a los modulos de compresion en
plataformas, dotandolos de nuevos internos y de equipos que prevengan el arrastre de liquidos a la succién de los
modulos de compresion, incluyendo la adicion de filtros coalescedores.

Estudiar con el IMP si es factible técnicamente instalar columnas de absorcion antes de la planta criogénica instalada
en Cd. Pemex con el fin de amortiguar las variaciones de flujo que impiden la operacion de la planta criogénica de
rechazo de nitrégeno.

Existen dos tecnologias que merecen ser analizadas técnicamente por alguna institucion especializada como el IMP.

* El uso de plantas de nitrdgeno con una o mas columnas de adsorcion (MRH)
« El uso de plantas de absorcion refrigeradas.

NOTA: EL LICENCIADOR DEL PROCESO AET OTORGO LOS DERECHOS DE LA TECNOLOGIA AL GRUPO
BRENER, QUIEN PUEDE INVERTIR EN LA INVERSION DE LA INSTALACION PARA PROPORCIONAR EL
SERVICIO DE PURIFICACION DEL GAS NATURAL A PEMEX.



GraficaTecnologia de absorcion antes de la planta criogenica de Cd. Pemex
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8.2 Incremento del gas natural, disminuyendo la dependencia del
exterior mediante la explotacidn de yacimientos no convencionales.

Ante el declinamiento de la produccion de gas amargo en los yacimientos convencionales y la
creciente importacion de gas seco, afortunadamente tenemos en México la opcion de contar con
grandes reservas de gas natural en los yacimientos de estructura compacta.

Sin embargo existe una gran controversia en la sociedad acerca del uso de esta tecnologia, por los
siguientes problemas:

Esta tecnologia requiere de un uso extensivo de la tierra.

Requiere de una gran cantidad de agua, que no se tiene en el norte del pais.

Existe contaminacion del aire por emision de gases de efecto invernadero.

Existe el potencial de contaminar los mantos freaticos, por la contaminacion de agentes quimicos.

o E

Recomendamos que, ante estos problemas, se haga un analisis exhaustivo, por los centros de
investigacion, para encontrar soluciones que hagan sustentable la aplicacion de esta tecnologia y de
ser asi, se preparen los cuadros basicos de personal, para comenzar a aplicarla de inmediato en un
proyecto piloto, en donde participe como socio una empresa con experiencia en el fracking, para que
exista una transferencia tecnolégica con PEMEX e inclusive con empresas mexicanas.

De manera prioritaria debe considerarse la participacion de la sociedad local para que obtengan los
beneficios de la produccion.
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8.3 Incremento en la importacion de etano vaporizado a 900 T/d
Vaporizadores ecologicos ya erigidos.

El proyecto de incremento de
vaporizacion de etano en 900 T/D,
presenta un avance en su
construccion de alrededor del 80%
y se suspendid por un problema
de corrupcion.

Las siguientes fotografias
muestran lo anterior.

Se recomienda terminar esta
instalacion que permitiria
aumentar
La produccion de etileno y sus
derivados
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7.3 Proyecto de incremento de etano vaporizado a 900 T/d

Cimentacion de las nuevas bombas Tuberias de interconexion de etano
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8.4 Mejoramiento de la operacion en los Complejos Petroquimicos

Entre los proyectos que se requieren para mejorar la operacion en los Complejos de Cangrejera,
Morelos y Cosoleacaque, se encuentran los siguientes:

Se requiere elaborar una auditoria a cada centro de trabajo para mejorar y actualizar la
instrumentacion, necesaria para elaborar los balances de materia y energia y conocer con precision
cuando crudo se alimenta y cuantos productos se producen.

Adicionalmente hay que conocer con que excesos de aire de combustion se esta trabajando, con el
objetivo de estar en disposicion de poder reducir la cantidad de energia empleada, para mejorar los
costos de procesamiento.

Las actividades de mantenimiento preventivo y correctivo deben retomarse, dado el estado de
abandono que presentan las instalaciones, especialmente en los servicios auxiliares

Es importante avanzar en los proyectos de modernizacion de los procesos.
En Cosoleacaque hay que hacer el mantenimiento a las plantas 5y 7 para que estén en posibilidades

de volver a estar en operacion. La planta 4 requiere de una mayor inversion, ya que se tomo como
fuente de refaccionamiento para las otras plantas.



8.4 Flexibilidad en la alimentacidon de las plantas de etileno e
iIncremento de produccion en plantas de derivados del etileno

Las plantas de etileno de los Complejos Petroquimicos de Cangrejera y Morelos, poseen una
tecnologia de los ultimos afos de la década de lo 70 desde una produccion de 500,000 a 600,000
T/A, seis hornos de cada planta fueron modernizados, quedando 4 con la tecnologia original; el
diseno de esas unidades es en base a alimentar etano y en algunas ocasiones se ha alimentado
propano en una proporcion de un 10% maximo.

Al tener una restriccion del etano de un poco menos de 30,000 B/D (Se requieren 66,000 B/D para
ambas plantas), se propone sustituir los 4 hornos originales por dos hornos con una flexibilidad de
alimentacion de una mezcla de etano — propano 0 etano — naftas, en las siguientes figuras se ilustra
lo anterior.

La inversion aproximada para la maodificacion incluyendo la modernizacion de toda la planta se
estima en $ 1,000,0000 USD, para el caso de la alimentacion de etano mas propano, 1,200,000
USD para el caso de la alimentacion de etano mas naftas.

Una de la ventajas de esta opcion es que paralelo a la produccion de etileno, se producen propileno,
butadieno, butenos y productos aromaticos, que pueden ser separados en el complejo de
aromaticos de Cangrejera.



7.4 Propuesta de flexibilidad de alimentacidon de hidrocarburos a las plantas
de etileno de Morelos y Cangrejera.
Balance de materia de orden de magnitud, al flexibilizar la alimentacion de
materias primas a la planta de etileno Morelos, con una mezcla de etano y
propano, obteniendo etileno, propileno, buteno, butadieno y gasolinas de
pirolisis (benceno, tolueno y xilenos). (T/d)

(Fuente de informacion: Enciclopedia Ullmann. Commercial straight-run gasoline cracking yield
patterns, temperature 820 C) (12)

HTM 762.7

630 1818
C2H6 Planta de Etileno
Morelos 891
_ Capacidad original
| 6000 ( 248.1
e SERREIUE, o
253.33
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Pirdlisis > 856

Combustéleo .
2 1800
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ESTIMACION DEL VALOR DE VENTA DE LOS PRODUCTOS DE LA PLANTA DE
ETILENO DEL COMPLEJO PETROQUIMICO MORELOS CRAQUEANDO UNA
MEZCLA DE ETANO Y NAFTAS ( Precios promedio 2022).

Fuente de informacion: Pyrolisis: Theory and Industrial Pactrice. Siegfried Nowak and Hubert

Gunschell Academic Press. 1983. Incluidos los precios actuales de ICIS Chemical Bussiness y el
Oil and Gas Journal

PRODUCTO % PESO PRODUCCION PRECIO DE VALOR DE
T/A VENTA LA PRODUCCION
S uUsSD/T S USD/A
HIDROGENO 0.81
METANO 16.15
ACETILENO 0.29
ETILENO 29 600,000. 600 S 360,000,000
PROPILENO 17 294,030 1,500 S 441,045,000
PROPANO 0.58
BUTANOS 5
BUTENOS 53 83,599 1,100 S 91,958,900
BUTADIENO 4.32 81,899 600 S 49,139,400
PENTANOS 1.92
MEZCLA DE AROMATICOS 19.53 282,480 1,000 S 141,240,000
VENTAS TOT. $ 1,065,383,300

MATERIAS PRIMAS

ETANO 207,900 240 S 49,896,000
NAFTAS (B/A) 1,980,000 150 $ 297,000,000
$ 346,896,000
UTILIDAD DE $ 716,487
OPERACION

RETORNO DE LA
INVERSION (ANOS) S 1.67



8.5 Diagrama de Bloques del Complejo Petroquimico Cangrejera
Proyecto de inclusién de expansion del complejo de aromaéaticos integrando las plantas de etileno de
Cangrejera y Morelos modificadas en su carga.
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8.6 La Refineria Olmeca en operacion.

Agua cruda 8,700 M3/D

Gas combustible
180 MMPCD

Agua desmineralizada, de
enfriamiento y agua tratada

Productos B/D

Planta de Eln,ertg_la
Fuerza ectrica
— y Vapor

Cogeneracion

Vapor

90 MMPCD

Mezcla reconfigurada de crudo 340,000 B/D

Refineria
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Olmeca
340,000 B/D

»

Gasolina Premium:
49,000

Gasolina Magna:
122,500

Diesel UBA: 166,600
Turbosina, 14,800
Gas LP:16,900
Propileno: 115 T/D
Coque: 6,200 T/D
Azufre: 1;800 T/D
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8.6 Capacidad del plantel productivo de larefineria Olmeca:

Capacidad de las unidades de proceso:

Planta de destilacion combinada 340,000 BPD

Planta hidrodesulfuradora de naftas 144,400 BPD

Planta hidrodesulfuradora de naftas 244,000 BPD

Planta hidrodesulfuradora de diésel UBA 161,000 BPD
Planta hidrodesulfuradora de gasoleos 115,000 BPD
Planta coquizacion retardada 120,000 BPD

Planta desintegracion catalitica 105,000 BPD

Planta reformadora de naftas 66,000 BPD

. Planta isomerizadora de pentanos/hexanos 21,000 BPD
10. Planta isomerizadora de butanos 8,900 BPD

11. Planta alquilacion 24,000 BPD

12 Planta aguas amargas 2 X 200 y 2 X120 m3/h

13. Planta regeneradora de aminas 2 X 400y 2 X 425 m3/h
14, 15, 16. Planta recuperacion de azufre 3 X 640 TPD

17. Planta de Hidrégeno 80 MMPCSD

Ubicaciéon: Dos Bocas, Tabasco OFactor se servicio: 0.904 (330 dias de operacion al afio
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8.7 Uso del cogue como materia prima para la produccion de gas de sintesis,
energia eléctricay vapor mediante el proceso de gasificacion

El proceso de coquizacion del coque proporciona la flexibilidad de procesar crudos
pesados, combustoleo, carbon y coque transformandolos en gas de sintesis que
puede ser usado como gas combustible en la refineria 0 como materia prima para
elaborar hidrogeno, gas combustible, amoniaco metanol, vapor y energia eléctrica
disminuyendo la contaminacion ambiental ya que puede recuperar el azufre y
metales, de tal forma que este proceso puede ser facilmente integrado a una
refineria. Este proceso también produce grandes cantidades de energia eléctrica
gue puede exportarse.

Se cuenta actualmente con tres refinerias con proceso de coquizacion con una
produccion aproximada de 15,000 toneladas diarias. y en los proximos tres afnos
se sumaran las de la refineria de Tula, Olmeca y Salina Cruz, con una produccion
de aproximadamente 16,000 toneladas diarias
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8.9 Promocion de uso de lareserva territorial disponible en los Complejos
Petroguimicos para la instalacion de plantas de petroguimica secundaria y otras.

Los Complejos petroquimicos instalados en el area de Coatzacoalcos, cuentan con grandes
reservas territoriales, ya urbanizados y con infraestructura de servicios industriales, que pueden
ofrecerse como renta, a las empresas interesadas en establecer una relacion con PEMEX, estos
activos pueden también suministrar productos petroquimicos basicos, producidos en el area.
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Produccion de productos petroguimicos precursores.
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Nota: El acrilonitrilo puede importarse de cualquier pais y no solamente de Brasil, actualmente UNIGEL lo
importa de Brasil al dejar de operar la planta de Acrilonitrilo de Pemex en el Complejo Petroquimico
Morelos.
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8.10 La integracion de la Refineria Petroquimica

A medida que la demanda de petroliferos comience a disminuir por el uso de vehiculos
eléctricos, lo cual se espera que ocurra de acuerdo con diferentes analistas, durante la
década de 2030 a 2040, las refinerias tenderan a convertirse en refinerias de produccion de
petroquimicos, productos que inclusive tienen una mayor agregado que los petroliferos, a
continuacion se presenta el esquema de la reconversion del esquema de procesamiento, Si
como los soportes dados por los analistas.



7.7 Larefineria petroquimica
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Crude to Chemicals

Refining + Steam Cracking +
Paraxylene Complex

Refining + Paraxylene Complex

Refining + BTX Extraction +
Propylene

|
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|
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Refining
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8.11 El uso del hidrogeno verde en la elaboracion de la petroquimica sustentable.
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8.10 Descripcion de las acciones y proyectos propuestos para potenciar la
produccidn en la petroquimica de Pemex en el corto, mediano y largo plazo.

De acuerdo con el panorama descrito, se pueden destacar las siguientes soluciones principales para incrementar la
produccion de las instalaciones de petroquimica dependiente de la Direccién de Transformacion Industrial de Pemex, que

pueden ser resueltas en el corto, mediano y largo plazo:

1 Mejoramiento en la operacion y en el mantenimiento

de los Centros de Procesamiento de gas

2 Mejora en la calidad del gas amargo procesado

* Incremento en la importacion de gas natural

* Incremento en la produccion de gas natural

3 Incremento de la produccion de gas por la explotacion de
yacimientos no convencionales

4. Incremento en la produccion de etano en 900 T/D

5 Mejora en la operacion y el mantenimiento en refinerias

* Mejoramiento en la calidad del crudo procesado

6 Mejoramiento en la operacion y el mantenimiento de los -
Complejos Petroquimicos.

7 Flexibilidad en la alimentacion de las plantas de etileno

e incremento de produccidn en plantas de derivados del etileno
8 Transformacion de las refinerias en refinerias petroquimicas

SOLUCIONES A CORTO PLAZO (1 a2
ANOS)

SOLUCIONES A MEDIANO PLAZO (3
A 4 ANOS)
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la petroquimica de Pemex en el corto, mediano y largo plazo.

Descripcion de las acciones y proyectos propuestos para potenciar la produccidn en

10 Terminar los proyectos de produccion de diésel UBA

11 Mejorar la calidad del crudo procesado, cumpliendo con las
especificaciones y aproximandose a las composiciones
originales consideradas en las especificaciones originales.

12 Revision de la capacidad de la red nacional del SNR, para
Poder recibir los petroliferos importados y los de la Refineria
Olmeca.

Mejoramiento en la operacion y el mantenimiento de los
Complejos Petroquimicos.

13 En Cosoleacaque hacer el mantenimiento a las plantas 5y 7 s
para que estén en posibilidades de entrar en operacion.

12 Flexibilidad en la alimentacion de las plantas de etileno,
alimentando etano, propano y gasolinas naturales

e incremento de produccién en plantas de derivados del etileno.
13 Rehabilitacion del Complejo de Aromaticos en Cangrejera.
14 Incorporacion del proceso de gasificacion del coque para la
Produccion de gas de sintesis, energia eléctrica y vapor.

SOLUCIONES A MEDIANO PLAZO (3
A 4 ANOS)
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Descripcion de las acciones y proyectos propuestos para potenciar la produccidn en
la petroquimica de Pemex en el corto, mediano y largo plazo.

14 Transformacion de las refinerias en refinerias petroquimicas, SOLUCIONES A CORTO PLAZO (1 a2
A medida que la demanda de petroliferos comience a disminuir ~

por el uso de vehiculos eléctricos, cuando esto ocurra, ANOS)

las refinerias pueden convertirse en productoras de productos

Petroquimicos. - | - SOLUCIONES A MEDIANO PLAZO (3
15 Usar de la reserva territorial en los Complejos Petroquimicos ~

para la instalacion de plantas de petroguimica secundaria A 4 ANOS)

y terciaria. |

16 Uso del coque y del carbon mineral para producir gas de
sintesis, amoniaco, metanol y energia eléctrica.
16 El uso del nitr6geno verde en la elaboracion de la

petroguimica sustentable.

17 Impulso a la industria de reciclado de plasticos,

fomentando la inversion necesaria para la instalacion de nuevas
plantas de reciclado.
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Conclusiones:

En este trabajo se proponen acciones y proyectos concretos, para fortalecerla industria
petroquimica mediante el trabajo en conjunto del el sector publico y el privado, dada la
falta de recursos econdmicos de PEMEX.

Para ello es contar necesariamente con la voluntad politica, para crear una nueva industria
petroquimica en donde se genere un valor agregado a los hidrocarburos.

La dependencia del gas natural importado, hace necesario plantear en cuanto a la
explotacion de los yacimientos no convencionales de hidrocarburos, lo que puede detonar
un crecimiento adicional de la petroquimica.

Ante la falta de etano, es conveniente flexibilizar las cargas a las plantas de etileno, como
el craqueo de una mezcla de etano, propano y naftas, lo cual puede producir productos
como los aromaticos, propileno, butenos y butadieno.

Se propone en el futuro la creacion de refinerias petroquimicas, para incrementar la
produccion de petroquimicos, cuando disminuya la demanda de petroliferos.

A largo plazo, se propone la elaboracion de hidrégeno verde.

El reciclado de plasticos es una tarea muy importante que debera impulsarse en el futuro.



Deckar Israel Hernandez, ejemplo del sacrifico y disposicion de los trabajadores de
Pemex, que son verdaderos héroes, cerrando las valvulas en condiciones adversas,
subsanando las carencias de implementos, durante el incendio de la Refineria de Minatitlan el
8 de abril de 2021.
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